
Instrução de operação W2

Requisito de Instalação
Certifique-se de seguir as instruções de utilização do modelo W2, como mostrado na ilustração. A alimentação dedicada DY10 deve ser equipado. O pólo positivo do tubo do laser é de alta tensão (tensão de ignição é de 19kv). Isso pode causar o seguinte resultado ao deixar de seguir a instrução: Escorvamento, o tubo interno será perfurado pela eletricidade e pode causar vazamento de água.
Condições de operação
Refrigeração a água: usar água purificada; 2 a 5 litro / minuto, temperatura da água: 10 ℃ -40 ℃. Ambiente operacional: Temperatura 2- 40 ℃, umidade 10-60%.
O trabalho atual: corrente de teste é de 29mA. Corrente máxima de trabalho é de 29mA. A corrente deve ser mantida abaixo de 27mA. O tempo de vida pode chegar a 8000 horas se a corrente é mantida abaixo de 25 mA. O amperímetro deve ser ligado ao eletrodo negativo do tubo de laser.
Quando se está trabalhando com uma corrente excessivamente alta ao longo prazo, o pólo negativo irá aparecer amarelo claro e a vida útil será reduzida rapidamente.
Para proteger da poeira de entrar na folha de isolamento, embrulhe-a com filme plástico. 
Desempenho do trabalho
Função cortar.
Função gravação: Muito bom. Quando a corrente de trabalho é de 4 mA e o tubo está no estado de pré-ionização, o laser pode ser utilizado para gravação de impulso de alta frequência.
Notas principais
Não limpe a superfície exterior do espelho da janela de saída com ferramentas como tampão, caso contrário, a potência de saída será seriamente afetada. Os seguintes métodos são designados para limpar a poluição na superfície exterior do espelho da janela:
1) Quando o espelho ficar poluído, não ligue o laser.
2) Soprar os lados da superfície do espelho com um ventilador de ar.
3) Borrife o álcool puro na superfície do espelho com pulverizador.
4) Ligue o laser depois que o álcool ficar completamente volatilizado.
5) Se os métodos acima não funcionarem de forma eficaz, é necessário pedir para um profissional usar o tampão com álcool para limpar a superfície do espelho da parte do meio para a parte da borda. A melhor solução é evitar que a janela seja poluído.
 
Atenção: é proibido para limpar o espelho com acetona.
Os parafusos das extremidades na frente e a trás do tubo do laser não estão autorizados a ser movidos, caso contrário, a potência de saída será recusado e o tubo será desmantelados.
Coloque o acrílico a 300 mm longe do espelho de saída ao testar o ponto de laser.

Segurança
O feixe do laser é uma luz invisível. Favor usar óculos de proteção quando depurar o laser. O pólo positivo está em alta tensão. Preste atenção aos sinais de segurança.
Armazenamento e Requisito de transporte 
Derramar fluido de arrefecimento em caso de armazenamento e transporte e cobrir o terminal de saída com um saco plástico à prova de pó. O ambiente de armazenamento é de 2-40 ℃ e a umidade solicitada é de 10-60%. Empacotar o laser na forma original. Notas importantes: é solicitado usar uma fita adesiva para consolidar a esponja juntamente com tubo de laser, para impedir que o tubo deslize verticalmente durante o transporte. A esponja no lado do espelho de saída deve ser de mais do que 70 mm e a esponja no lado do espelho de reflexão deve ser de 50 mm mais largo.
Tubos utilizados de maneira errada não são garantidos pelo fabricante.
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Quality Assurance for A2 tube
1. The warranty period for the first buyer is 300 days.

 

2. Within 180 days of the date after manufactured, if the user follows the instructions and the power output happens to be lower than 85% of the rated output, our company shall exchange or repair the laser tube with a new one for free. The replaced laser tube enjoys the quality guarantee as the new one from the manufacturing date. The user should pay for one way freight for repair. The company is not responsible for any damage and change of laser structures. 

 

3. From the 180th to the 300th days after manufactured, if the user follows the instructions and the power output happens to be lower than 85% of the rated power output, the company shall provide either repair or replace the laser tube with our special tube (depending on specific case) for free. The user should pay for one way freight for the repair. The company is not responsible for any damage and change of laser structures. 
The warranty for tubes exchanged during this period is four months. 

 

4. The quality certificate is invalidated to the special offered products or customized products. 

 

5. The user must follow the instructions for A-series, otherwise the quality guaranteed assurance is invalidated. 

 

6. The matched power supply for each model must be equipped, otherwise the quality guaranteed assurance is invalidated. 

 

7. The returned A-Series products must meet the following qualifications, otherwise the quality guaranteed assurance is invalidated. 
1）The appearance, structure and certificate are in good condition. 
2）The surface of output mirror is not polluted, cut or splitted. 
3）The exterior surface of the negative electrode container shall NOT inlight yellow；The discharge area within the electrode container shall NOT more than 55%.(The two phenomena are in direct proportion with the intensity of current flow and the usage of super-current. We mainly rely on this method to measure whether the laser is in over-high current state for long time. If this happens, we shall not provide guarantee for the laser. So the user must pay attention in case of losses.) 

 

8. If fracture in the glass structure of laser tube occurs within 7 days after the first buyer gets the product, the company is responsible to exchange for free. The company shall not take the responsibility from the 8th day. 

 

9. Standard for delivery: 
A2 rated power 80w and Max. power 85W. 

 

10. Quality assurance for A-series CO2 Laser takes effect from April 10th 2010 and the next adjustment is allowed. Please refer to the next adjustment as final in case of conflict in contents. As for the products made before the next adjustment, please stick to the current quality assurance.

Beijing Reci Laser Technology Co., Ltd. 
2010-4-10 
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