Introducao das ferramentas de corte

Suporte da caneta

L= -

B

Tapetes de borracha:
geralmente duas pegas,
para proteger a lamina.
Nota: quando usar a faca
de 16° para cortar

15 mm de papeldo,

¢ melhor adicionar outro.

Suporte da faca

Tipos e caracteristicas de ferramentas de corte

Botdo (L) pode ajustar a
profundidade da roda
de prensa

Botdo (H) pode ajustar a
profundidade da faca

Prensa de roda




Esquerda 1: Lamina especial, espessura de corte: Dentro de 1.5 mm. materiais de corte: cartio,
papel Kraft, placa cinza, placa compensado ¢ papel auto-adesivo.

Esquerda 2: Lamina 39, espessura de corte: Dentro de 3mm. materiais de corte: cartio, papel
Kraft, placa cinza, placa compensado, papel auto-adesivo ¢ materiais compostos.

Centro: Lamina 26, espessura de corte: Entre 5Smm ¢ 7 mm. materiais de corte: papeldao ondulado,
cartao, papel Kraft, placa cinza, placa compensado, papel ¢ composto de materiais auto-adesivos.

Direito 2: Lamina 20, espessura de corte: Entre 7 mm ¢ 10 mm. materiais de corte: cartdo canelado,
cartdo, papel Kraft, placa cinza, placa compensado, papel ¢ composto de materiais auto-adesivos.

Direito 1: Lamina 16, espessura de corte: entre 10 milimetros e 15 milimetros. materiais de
corte: papelao ondulado, cartdo, papel Kraft, placa cinza, placa compensado, papel ¢ composto
de materiais auto-adesivos. Nota: A lamina pode ser alterado deacordo com o material diferente
¢ a exigéncia dos clientes.

Tipos e caracteristicas de ferramentas de dobra

R Angulo (largura): 3.5mm 2.5mm 1.5mm 0.8mm

Esquerda 1: prensa de roda de 7mm, espessura de dobra: Entre 7mm ¢ 10mm
Materiais de dobra: cartdo canelado.
Esquerda 2: prensa de roda de Smm, espessura de dobra: entre Smm ¢ 7mm.
Materiais de dobra: cartdo canclado
Direita 1: prensa de roda de 3mm, espessura de dobra: Entre 3mm ¢ Smm
Materiais de dobra: cartdo canelado
Direito 2: prensa de roda de 2mm, espessura de dobra: Dentro de 2mm
Materiais de dobra: papelao ondulado, cartdo,
papel Kraft, cartdo cinza, placa compensado, papel ¢ composto de materiais auto-adesivos.



Ajuste de profundidade da faca e prensa da roda

Rotacao no sentido horario,
reduz a profundidade de corte.
Sentido anti-horario de rotagao,
adicionar a profundidade do
corte.

Rota¢do no sentido horario, reduz
a profundidade das dobras. Sentido
anti-horario, adicione a profundidade

de dobras, o ajuste ¢ lmm / rotagdo.




Instalar a ldamina

Errado (a borda esta atras)

Ajuste a posigdo da faca
(corrige na dire¢do com
a cabega da maquina)

Corrige o final
dafacaea
cabega da
maquina.




Instalar a prensa da roda

D

Orientacao do parafuso

Botao de ajuste

Slot de orientacdo

r
LSlot de anel de retencio

Anel de retencédo

Etapas de instalagdo: 1. Aponte o slot de orientagdo no parafuso de orientagdo e empurre para cima,
2. Coloque o anel de retengdo na ranhura.
3. Ajuste a profundidade da dobra da prensa da roda.
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